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VISOMAX FAKTEN

Firmensitz in Wurzburg - Germany

2003 gegrundet

25 Mitarbeiter

Wir haben fechnische Vertriebspartner in
Deutschland, Osterreich, Frankreich, USA, China,
England, Mexiko und Sudafrika

Belieferung von 26 Automobilwerken weltweit

Belieferung von 50 TIERT und TIER2 Lieferanten weltweit

ONOIONOINONS

visQmax



VISOBOT

Die Zellen erlauben einen stabilen, planbaren und transparenten Prozessaufloau mit klarem Fokus in Richtung Industrie 4.0.
Die Entwicklung und Optimierung von Produktionsprozessen im Bereich des Lackfinish hat Visomax als Anreiz genommen, um uber
sich hinaus zu wachsen.

Visobot Unit - Polish Visobot Unit - High Gloss

Der VBU-P ist fr die Schiiffentfernung zusténdig. Er Der VBU-HG ist fur Uni Lacke wie Hochglanz Schwarz
erkennt seloststandig, Uber ein integriertes Kamera- entwickelf. Er stent als erganzender Prozess im An-
system, markierte Fehlstellen und poliert diese aus. schluss zum VBU-P zur Verfugung.

Die Prozessstabilitat wird durch die regelmdaBige,
Schwammireinigung und das Schwammwechseln
gewahrleistet.
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VISOBOT

e GroBe: 2550 mm x 2255 mm x 1980 mm
* Mobil
* Hohenverstelloare Arbeitsfladche

* Integrierte Prufleuchte

* Geringer Energieverbrauch <1 KW/h

* Einfache intuitive Bedienung der Anlage

* Geringer Wartungsaufwand

* Max. GroBe der Bauteile 1400mm x 500mm
* Support durch Fernwartung

* Konfigurierbare Prozessparameter

* Fehlstellenanalyse
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ADD-ONS

Folgende Add-ons sind in der Standardkonfiguration der Roboterzellen vorhanden und essenziell fur einen stabilen Prozess.

Pad-Washer

Zustandig fur einen stabilen Prozess.
Das Pad wird zwischen den Zyklen
gereinigt.

Pad-Wechsler

Der Roboter streift das Pad
selbststndig ab und wird Uber den
integrierfen Padspender automatisch
mit einem neuen Polierschwamm
bestuckt, was wiederum zur Prozess-
sicherheit beitragt.

Kontinuierliche Bauteilkihlung &
automatische Politurzufihrung

Um den Lack moglichst schonend
zu bearbeiten, wird das Bauteil kon-
finuierlich gekuhlt. Fr einen exakten
Politurauftrag ist die PoliturzufUhrung
zustandig.

Kamerasystem

Die integrierten Vision Sensoren er-
kennen die unterschiedlichsten Farto-
tdne und detektieren die markierten
Fehlstellen in einem Arbeitsschritt auf
den Lackoberflachen,
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INDIVIDUELL

~

ﬂ * Je nach Geometrie und Lacksystem kundenspezifische Prozessentwicklung (Machbarkeitsstudie)
* Entwicklung von Bauteilaufnahmen
/ * Fertigung der Bauteilaufnahmen

»

* Individuelle Anpassung der Roboterzelle moglich

» Kundensperzifische Konfiguratfion der Roboterzelle
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KONTAKT

Ludwig Kemmer
Robotik

E-Mail: ludwig.kemmer@visomax.de
Tel.: +49 931 452814 0
www.visomax.de

Michaoel Ban
Robotik

E-Mail: michael.ban@visomaox.de
Tel.: +49 931 452814 0
WWW.Visomaox.de

Andreas Gotz
Geschaftsfuhrer

E-Mail: andreas.goetz@visomax.de
Tel.: +49 931 452814 0
www.visomax.de
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