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¢CUAL ES UN EP-CONTROLLER? vis(O)max

 El Visomax EP-Controller (EP= Electric Phase) es un sistema controlado por ordenador
para el control de procesos con vista a los ciclos planificados de lijadoras y pulidoras
de 24 V/DC.

« El ciclo optimo para el proceso esta predeterminado para el trabajador y signalisado
por una interrupcion de energia gjustable segun ciclo.

» El EP-Confroller y numerosas funciones adicionales pueden controlar precisamente
Maguinas eléctricas convencionales, y de esa manerq, establecen el proceso de
ljado y/o de pulido.
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ESTRUCTURA DE UN SISTEMA DE EP-CONTROLLER Visomax

e Cada sistema de EP-Controller tiene una unidad de control central.

e La unidad de control estd conectada con uno o0 mdas conmutadores.
e Los llamados Clients estdn contectados al conmutador.

« A los Clients se conectan las mdaquinas eléctricas que, por ellos, estan alimentadas de
voltage y estan sincronizadas.

« Adicionalmente, se ha infegrado las optimas luces visuales y acusticos de aviso para el
trabjador en los Clients.

« Segun el lugar de aplicacion y requerimiento del cliente, los Clients pueden estar
infegrados en la unidad de control. En el puesto de tfrabajo sdlo se encuentran las
conexiones de maqguina vy las luces visuales y acusticos de aviso.
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EJEMPLO DE UNA LINEA DE PRODUCCION
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EJEMPLO DE DISPOSITVOS PERIFERICOS visOOmax

Control Unit

Cable de conexion Salida Ethernet
con clavija
2 Pletinas de sujecion 8 Luz testigo de voltaje
ENCENDIDO (EIN)
3 Pantalla tactil 9 Luz testigo Fusible
ENCENDIDO (EIN)
4 Cerradura 10 Luz testigo Fuente de
Alimentacion 24 V (EIN)
5 Conexion USB SPS 11 Interruptor principal
6 Salida Ethernet
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EJEMPLO DE DISPOSITVOS PERIFERICOS visOOmax

Switch
o — 4 I S R
AW NISOmaX.de Q m Cable de conexion Luz testigo Fuente de
] con clavija Alimentacion de 24 V
= f ENCENDIDO (EIN)
® = i 2 Pletinas de sujecion 8 Ethernet Input
3 Interruptor principal 9 Rejilla Filtro de salida de
a W ' Q qire
(55 ?Qj_s) (75 4 Cerradura 10 Rejilla Ventilador del
: 2 armario de distribucion
) 5 Luz festigo Voltaje 11 Ethernet Outputs
ENCENDIDO (EIN)
- 6 Luz testigo Fusible
®/" ENCENDIDO (EIN)
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EJEMPLO DE DISPOSITVOS PERIFERICOS visOOmax

Clients
I T S N
Cable de conexidn con Luz de aviso ,exceso de
clavija temperatura®
2 Pletinas de sujecion 12 Conmutador ,Reset
“ H ‘ Interrupcion de trabagjo™
‘ 3 Anunciador acustico 13 Salida Lijodora de 24 V no
sincronizadas
L]
4 Luz de aviso amarillo 14 Salida Pulidora de 24 V
sincronizadas
) Luz de aviso azul 15 Rejilla Ventilador
6 Luz testigo Voltaje 16 Rejilla Filtro de salida de
ENCENDIDO (EIN) qire
7 Luz festigo Fusible 17 Input Ethernet

ENCENDIDO (EIN)

8 Luz festigo Fuente de 18 Output Ethernet
‘ Alimentacion de 24 V
‘ ENCENDIDO (EIN)

| 9 Cerradura 19 Interruptor principal
\ 10 Conmutador ,Reset Pad-
Washer*
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EJEMPLO DE DISPOSITVOS PERIFERICOS visOOmax

« Varios Clients en un armario eléctrico de distribucion central

O ~0 oo ros | Descipcin

@ @ Petinas de fransporte 5 Rejilla Filtro de salida de
R — qire
Juyu —— i
Ve =—_- 2 Luz testigo 6 Ethernet Input
vy ] | ———— 3 Cerradura 7 Ethemet Output
M@ / 4 Rejilla Ventilador 8 Interruptor principal
Omguv(Poljs-\g'
Sondee
— l'—i
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COMUNICACION DE LOS DISPOSITIVOS PERIFERICOS VisOmax

« Lo comunicacion de los dispotivos periféricos se realiza sobre Ethernet/IP

« La unidad de control, el conmutador vy los Clients estan interconectados por medio de
cables de red (CAT7 / RJA5-clavija).

e En la version estandar el sistema de EP-Controller no estd conectado con la red del
Cliente.

« Sea que el cliente desea una conexion al propio red, se realiza por la unidad de
control del EP-Controller.
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FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Regqistro de datos:

« El EP-Controller ofrece Ia posibilidad de registrar todos los procesos de lijado y/o pulido.

« Se pueden identificar los siguientes valores/pardmetros de proceso (siempre que €l
formato de linea del cliente lo hace posible)

* Numero de chasis  Huso horario 1

« Codigo de color del vehiculo « Huso horario 2

* Numero del puesto de trabajo * Huso horario 3

« Fecha/Horario — comienzo de tumo * Tiempo de pulir real

 Dia laboral « @ de la presion ejercida

« Tiempo de pulir nominal « Brillo luz fria (tunel de luz)

« Fecha/Horario — inicio del proceso « Brillo luz cdlida (tunel de luz)

www.visomax.de 11



visOmax

Almacenamiento de datos:

» Es posible almacenar los dafos de la manera como sigue:

« AImacenamiento de los datos en SPS (tarjeta SD interna ). La transmision de los
datos tiene lugar por memoria USB.

« Comunicacion de los datos sobre OPC UA al cliente.

« Almacenamiento de datos en un base de datos de SQL en un portatil suministrado
y autosuficiente.

 Almacenamiento de datos en un base de datos de SQL en el servidor del cliente.
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visOmax

Andlisis de los datos:

 El andilisis de los datos puede ser evaluado de la manera como sigue:
« Andlisis de datos en una hoja de Excel suministrada.

« Andlisis de datos en una herramienta suministrada de evaluacion del base de datos
SQL.

 Andlisis de datos por el cliente.
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FUNCIONES ADICIONALES

Andlisis de datos:

« Exemplo por el andlisis de datos por una hoja de Excel:

Total cyles in this shift

Total cyles in this shift - All zone 1

213

Total cyles in this shift - All zone 2

Total cyles in this shift - All zone 3

51

2820

Total cyles - All zones

3084

Total cyles in this shift - All zone 1 - In percent

6,91%

Total cyles in this shift - All zone 2 - In percent

Total cyles in this shift - All zone 3 - In percent

www.visomaox.de
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FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Andlisis de datos:
« Exemplo por el andlisis de datos por una hoja de Excel

zéao'tss;{')i:ts Date analysis for the finish process T
21 :.30' All workstations Software V3.42

e®
o
<@ 51 1 1,65%
08
e i
PR | 213 1l 691%
0 500 1000 1500 2000 2500 3000
- Total cycles zone 1 ‘ 3 b h 1 Total cycles zone 2 Total cycles zone 3
= Workstation 1 0 Diagrammbereich | 0 .
m Workstation 2 32 14 613
| ® Workstation 3 0 0 0
| ® Workstation 4 25 14 684
® Workstation 5 0 0 0
® Workstation 6 3 4 586
= Workstation 7 0 0 0
| ® Workstation 8 128 3 720
Workstation 9 0 0 2
W Workstation 10 11 T 89
® Workstation 11 0 3 0
Workstation 12 14 6 126
Workstation 13 0 0 0
Workstation 14 0 0 0
Workstation 15 0 0 0
Workstation 16 0 0 0
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FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Andlisis de datos:
« Exemplo por el andlisis de datos por una hoja de Excel

Start shift : e i
26.05.2016 Date analysis for the finish process www.visomax.de
. Software V3.42
21:30 Workstation 2
25
2 | i
‘ - Workstation 2
| Start to Ramp
| Zone 1
|
15
g'l =+ Workstation 2
S Ramp to End
? Zone 2
; \EN:rkstation 2
Q 10 -~ Z" 3
S
2
5
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FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Indicacion visual y acustica — interrupcion del trabagjo:
« Una senal visual y/o acustica en cuando el frabajador termina el proceso de pulido femprano.

* Procesos terminados temprano son aguellos en los que el fralbajador fermina el proceso por su propia
decision dentfro de un ciclo determinado por el supervisor de turno/planificador.

 El frabajador puede reiniciar la luz de aviso o la senal de aviso por pulsar un boton.

» Si se vuelve a terminar el procoso temprano, las luces de aviso vuelven a dar una senal.

www.visomax.de 17



FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Indicacion visual — Lavaboinas/Cambio Esponja Pulidora:

 Indicacioén visual en cuando hace falta lavar o cambiar la esponja pulidora.

« El frabajador confirma haber lavado o cambiado la esponja pulsando un botdn en su EP-Client/puesto de
frabqjo.

« Por el ciclo de lavado controlado se puede prolongar la vida Ufil de la esponja.
« Asi se controla y reduce el consumo de los materiales.

WWW.visomax.de 18



visOmax

Evaluacion de la presion ejercida por la pulidora:
« Un factor importante en el proceso de pulido es la presion ejercida con la pulidora.

 La presion ejercida tiene consecuencias directas al resultado de pulido.

 Por el EP-Controller la presion ejercida en promedio de la maguina puede ser calculada
y evaluada.

« Segun requerimientos del cliente, se puede evaluar los datos de forma digital o por
luces de aviso.

 Es posible combinar amibbos métodos de evaluacion.

« Gracias a la evalucion por luces de aviso el tralbajodor obtiene una informacion directa
sobre la presion ejercida de su pulidora.

WWW.visomax.de 19



visOmax

Prolongacion del ciclo de pulido automdtica:
* El ciclo de pulido optimo depende del statu quo del sistema de pintura.

 Surgen variaciones del statu quo siempre que hubo, enfre otras, inferrupciones de
produccién prolongadas (ejemplos: festivos, domingos sin produccion, cierre por
vacaciones, jornada reducida)

« Gracias a la prolongacion del ciclo de pulimento automdtica ya se pueden configurar
por anfemano ciertos turnos duranfe los que hay que cambiar el ciclo de pulido.

* Ya no es necesario informar a cada uno de los trabajdores sobre el estado de la pinfura
individual.

WWW.visomax.de 20



FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Contador de horas en operacion de las maqguinas eléctricas:

« EI EP-Controller almacena las horas en operacion de las mdaquinas eléctricas de 24 V
DC.

« El programa de mantenimiento guardado en el EP-Controller avisa cudndo hace falta
mantener una mAagquina o cambiar partes desgastadas.

« Si se mantiene las maquinas electricas de manera regular y efectiva se puede
prolongar la vida Uutil y calcular ventajosamente los periodos de mantenimiento.

« Las maqguinas utilizadas menos frequentemente solo serdn mantenidas cuando sea
necesario.

WWW.visomax.de 21



FUNCIONES ADICIONALES visOOmax

Reqistro del consumo energetico:

El EP-Controller aimacena todo el consumo energetico de las maquinas eléctrica que
sean conectadas.

Todos los costes energeticos estardn calculables asi como los costes de cada punto de
pulido.

La evaluacion se readliza en la version estandar sobre SPS.

Sobre ese registro de datos, que es opcional, se pueden almacenar y/o procesar los
valores por medio de los méetodos mostrados.

WWW.visomax.de 22



INFORMACIONES GENERALES visOOmax

« Generamente cada sisterna de EP-Controller estd individualizado al cliente y debe
estar adaptado a las circunstancias de la planta correspondiente.

« Consideramos a cada momento los requerimientos y las ideas del cliente.

» Entre ello son factores como:
* Normas del cliente/de la planta
* Requerimientos de espacio
« Vias de evacuacion/salidas de emergencia
« Proteccion contra incendios
« Examinacion por separado
* Requerimientos e ideas personalizados

« Solo podemos garantizar una instalacion exitosa del sistema de EP-Controller cuando el
cliente y el suministrador garantizan una cooperacion estrecha en vista a todas las
informaciones necesarias.

WWW.visomax.de 23



visOOmax
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EJEMPLOS DE APLICACION visOOmax
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EJEMPLOS DE APLICACION visOOmax
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EJEMPLOS DE APLICACION visOOmax
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EJEMPLOS DE APLICACION
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visOmax

« Cumplimiento exacto de ciclos de proceso

« Estabilizacion de la calidad de las superficies

* Registro de los costes por punto de pulido

* Reqistro del esfuerzo laboral

« Estandares de proceso unitarios

« Aumento de la disciplina de proceso

« Ahorro de costes energéticos

« Reduccion de consumibles

« Reduccion de retfoques y reclamaciones de clientes

=> Un acabado fransparente y calculable al nivel mas alto

WWW.visomax.de 30



visQmax

Si fiene cualquier duda, estaremos a su disposicion a cada momento.

Visomax Coating GmbH

DachdeckerstraRe 2 - 4
D-97297 Waldbuttelbrunn

E-Mail: info@visomax.de

Tel. : +49 931 4528140
Fax : +49 931 452814-29

WWW.visomax.de 31
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